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LASEROWE SYSTEMY POMIAROWE Z TECHNOLOGIA DIGILOG
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LC50-DIGILOG
O 1 PRZYSZtOSCIOWY LASEROWY SYSTEM POMIAROWY DO CENTROW OBROBKOWYCH

Whynaleziony na nowo przez wynalazce. Bardzo duza
skuteczno$¢ serii LaserControl pozwala uzyska¢ od
dziesiecioleci maksymalng precyzje, niezawodnosé
i wydajno$¢ niezliczonych centréw obrébkowych.
Systemy zapewniajgce przez cata dobe najwyzsza
jakos¢ w przystepnych cenach sg stosowane w maszy-
nach do mikroobrobki, produkcji seryjnej i w obrébce
duzych czesci. Réwniez najnowsza generacja konty-
nuuje te historie sukcesu: dzieki przysztosciowej tech-
nologii DIGILOG otwierajg sie réznorodne, nieznane
dotychczas mozliwosci zastosowania w technice
pomiarow produkeyjnych.

— BARDZO DUZA OSZCZEDNOSC CZASU DZIEKI AUTOMATYCZNYM POMIAROM

— NAJWYZSZA JAKOSC PRODUKCII | MINIMALNA LICZBA ODRZUTOW

— REALIZACJA ZAMKNIETYCH t ANCUCHOW PROCESOW

— ZAUTOMATYZOWANA PRACA, Z NIEWIELKIM UDZIAtEM PRACOWNIKOW

— NOWY WYMIAR BEZPIECZENSTWA PROCESOW

— POMIAR | NADZOR WSZYSTKICH RODZAJOW ORAZ FORM NARZEDZI | MATERIAtOW SKRAWAJACYCH

— KOMPENSACJA POWIEKSZENIA WRZECIONA | BLEDOW OKREGU SKRAWANIA




OZ m Technologia DIGILOG

WIECEJ NIZ NOWY ROZDZIAt W TECHNOLOGII POMIAROWE]

Cyfryzacja byta wczoraj — przysztos¢ to DIGILOG. Tech-
nologia DIGILOG zrewolucjonizowata sondy dotykowe,
a teraz takze pomiary laserowe w obrabiarkach. Umoz-
liwia ona analogowag ocene sygnatow ze wszystkich
ostrzy jednego narzedzia. Dzieki temu w krotkim czasie
dostepna jest bardzo duza liczba wartosci pomiarowych,
ktéra zapewnia, ze pomiar narzedzi jest niezwykle
precyzyjny, szybki i bezpieczny dla procesu.

Tysigce wartosci pomiarowych na sekunde

SZYBKI.

— BARDZO DYNAMICZNE POMIARY WSZYSTKICH WtASCIWOSCI NARZEDZIA

— TYSIACE WARTOSCI POMIAROWYCH WSZYSTKICH OSTRZY JEDNEGO NARZEDZIA NA SEKUNDE
— CZAS POMIARU | KONTROLI KROTSZY DO 60%

— DYNAMICZNE DOSTOSOWANIE PREDKOSCI POMIARU DO ZNAMIONOWEJ PREDKOSCI OBROTOWEJ NARZEDZIA

PRECYZYINY.

— CYFROWA KALIBRACJA ZE ZINTEGROWANA KONTROLA BICIA PROMIENIOWEGO

— ANALIZA STRUMIENIA DANYCH

— STALE DOBRA DOKtADNOSC CZESCI DZIEKI ZINTEGROWANEJ Z PROCESEM KOMPENSAC)I TEMPERATURY

— ROZPOZNAWANIE ZMIAN GEOMETRII, TAKICH JAK ZUZYCIE OSTRZA

NIEZAWODNY.
— NIEZAWODNY POMIAR MIMO WPtYWU CHtODZIWA
— AUTOMATYCZNE FILTROWANIE ZtOGOW ZANIECZYSZCZEN | CIECZY CHtODZACO-SMARUJACES NA NARZEDZIU

— PODCZAS KONTROLI BICIA PROMIENIOWEGO ROZPOZNAWANE SA ZtE OPRAWKI NARZEDZIOWE | ZANIECZYSZCZENIA




. Dock
O 3 ZtACZE DO WSZYSTKICH SYTUACII

Dock Typ 3 smartDock to unikalne na skale Swiatowg ztgcze standardowe do wszystkich systeméw nosnikéw z aktualnej oferty laserowych
Wariant z wyjsciem kablowym z boku, umozliwiajgcy systemoéw pomiarowych BLUM. Oprdcz przytaczy elektrycznych, mechanicznych i pneumatycznych z bardzo zwartg konstrukeja zin-
elegancki montaz do stotu/sciany maszyny z boku, bez tegrowane sg réwniez wszystkie niezbedne zawory pneumatyczne. To niezajmujgce duzo miejsca potaczenie inteligentnego ztgcza i

widocznych kabli. przyfaczy utatwia montaz oraz zapewnia wiekszg swobode podczas integracji systemu w przedziale maszynowym.

.
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-~ - \ Dock Typ 1
. - Wariant do montazu na

5 JSetse O stole maszyny
Dock Typ 2
L7 Pl Wariant z wyjsciem kablowym na dole, i
-3 -
~"u§:.° J umozliwiajacy elegancki montaz na stole maszyny, bez

widocznych kabli

— TYLKO 2 PRZEWODY PRZYtACZENIOWE

— ZAWORY PNEUMATYCZNE WYSOKIEJ KLASY Z NAJKROTSZYMI

CZASAMI PRZELACZENIA

— NIE JEST KONIECZNA ODREBNA JEDNOSTKA PNEUMATYCZNA

— KOMPATYBILNY ZE WSZYSTKIMI WARIANTAMI SYSTEMU

—tATWA WYMIANA SYSTEMU NA POTRZEBY POMIARU ROZNYCH DUZYCH NARZEDZI
— SZYBSZA WYMIANA, BY SKROCIC CZAS PRZESTOJU

— tATWIEJSZY RETROFIT LASERA



KONSTRUKCJA
04 WSZYSTKO Z MYSLA O NAJWIEKSZEJ WYDAJNOSCI

Podczas projektowania serii LaserControl DIGILOG czerpano z ponad 30-letniego doswiadczenia w technologii pomiaréw lase-
rowych do obrabiarek. Nowa generacja charakteryzuje sie nowoczesnymi komponentami wysokiej klasy, zoptymalizowanymi do
procesu obrobkowego, oraz skutecznoscig pomiarowa niespotykang na swiecie.

Unikalne ostony przed zabrudzeniem Dysza HPC

DOSKONALE LASEROWE ELEMENTY OPTYCZNE

Laserowe elementy optyczne od zawsze sg sercem laserowych systemow pomiarowych BLUM. Stanowig podstawe niedosci-
gnionej powtarzalnosci i catkowitej doktadnosci pomiardw. Ich wysoka jakosé, jednolita forma promienia oraz skupiona wigzka
lasera zapewniajg najlepsze mozliwe wyniki pomiaréw réwniez w przypadku mikronarzedzi i najmniejszych geometrii ostrzy.
Gwarantujg najlepsza skuteczno$¢ w najtrudniejszych warunkach oraz precyzje przewyzszajacg poréwnywalne systemy pomia-
rowe.

UNIKALNE OStONY PRZED ZABRUDZENIEM

Zaprojektowane catkowicie na nowo ostony przed zabrudzeniem zapewniajg niezawodng eksploatacje w kazdej sytuacji pro-
dukeyjnej. Oprocz btyskawicznego czyszczenia otworu ostony, bardzo silny strumien powietrza odcinajgcego zapewnia najlepsza
mozliwg ochrone elementdw optycznych. Kolejne cechy wyrdzniajgce to obnizone do zera zuzycie powietrza w stanie spoczynku
oraz laminarny strumier powietrza, zapewniajgcy najwieksza precyzje.

DYSZA HPC
Wszystkie laserowe systemy pomiarowe sg obecnie standardowo dostarczane z nowa dysza HPC. Dzieki doktadnie opracowanej

konstrukcji mozna jg montowac z dwdch stron. Podczas pracy zintegrowany zawor zwrotny zapobiega gromadzeniu sie chtodzi-
wa. Bardzo wysokie ci$nienie czyszczenia oraz idealny ksztatt strumienia powietrza, skupiony na punkcie pomiarowym, umozli-

wiajg szybkie oczyszczanie chtodziwa, widréw i innych zanieczyszczer bez pozostawiania resztek.

Doskonate laserowe elementy optyczne



Laser on

BiUAM

Alignment
Dynamic
Mode

LC52-DIGILOG

Alignment
Dynamic
Mode

LC52-DIGILOG z pneumatycznie
sterowang tulejg ochronna

Alignment
Dynamic
Mode

AT 0 0 0 0 -

SYSTEMY
O 5 KOMPAKT & 3D

LC50-DIGILOG

Kompaktowe systemy nosnikdéw mozna stosowaé w najrézniejszych typach maszyn dzieki ich duzej precyzji i niezawodnosci.
Standardowo model LC50 jest oferowany o dtugosciach 150 — 500 mm. Dzieki doskonatym laserowym elementom optycznym
system spetnia rowniez wymagania matych maszyn wysokiej klasy do mikroobrébki.

— SYSTEMY NOSNIKOW ZAPEWNIAJA NAJLEPSZA PRECYZIE

— SZYBKI, PRECYZYJNY, AUTOMATYCZNY POMIAR WSZYSTKICH RODZAJOW | KSZTALTOW NARZEDZI ORAZ MATERIAtOW SKRA-

WAJACYCH

—tATWY MONTAZ DZIEKI WYREGULOWANEJ FABRYCZNIE WIAZCE LASERA

LC52-DIGILOG

Laserowy system pomiarowy z sondg dotykowa 3D do ustawiania i kontroli catego asortymentu narzedzi w maszynach wie-

lofunkeyjnych do toczenia/frezowania. Bezdotykowy pomiar obracajgcych sie narzedzi z uzyciem laserowego systemu pomiaro-

wego oraz szybki pomiar dotykowy nieobracajgcych sie narzedzi za pomoca sondy dotykowej.

—tACZY ZALETY DWOCH TECHNIK POMIAROWYCH W JEDNYM KOMPAKTOWYM URZADZENIU

— NAJSZYBSZY POMIAR NARZEDZI TOKARSKICH

— EKONOMICZNOSC — TYLKO JEDEN SYSTEM DO NARZEDZI TOKARSKICH | FREZOW

PRZEGLAD SYSTEMU

TRYB NT

Dtugosc systemu

TRYB DIGILOG STEROWANIE/TP48-21

EM30 PROFIBUS

EM31 PROFINET & ETHERNET

EM32 ETHERNET/IP & ETHERNET —
EM33 1/0, SSI, Analogowo, USB

EM34 ETHERCAT & ETHERNET

LC50 | LC52* 150 mm 200 mm 260 mm 300 mm 400 mm 500 mm
MAKSYMALNE NARZEDZIE @ 36 mm 120 mm 314 mm 498 mm 1154 mm 2087 mm
MIN. @ NARZEDZIA ** S5***/15 um 20 um 30 um 37 um 49 um 66 um

POWTARZALNOSC** 0.2 um 20 0.3 um 20

0.4 um 20 0.5 um 20 0.7 um 20 0.9 um 20

* Standardowa dtugos¢ systemu: 260 mm ** W zaleznosci od rodzaju instalacji i stabilnosci mocowania

*** Wymagana konsultacja z lokalnym przedstawicielem BLUM



DIGILOG — TECHNOLOGIA...

Tutaj wspotpracuje to, co powinno. Niezawodne czujniki s3 bezwzglednie potrzebne do produkcji z bezpiecznymi procesami i przy
niewielkim udziale pracownikéw. Dlatego firma BLUM juz dzisiaj spetnia wymagania potgczonej w sie¢ produkcji zgodnie ze standardem
Przemystu 4.0. Technologia DIGILOG odgrywa przy tym kluczowg role: przysztosciowe systemy pomiarowe zbierajace tysigce wartosci
pomiarowych na sekunde dajg rewolucyjne mozliwosci produkcji. Obejmuja one analogowe skanowanie konturéw z uzyciem sond
dotykowych DIGILOG, zintegrowane z procesem pomiary chropowatosci, mierniki otworéw do produkcji seryjnej oraz oczywiscie
pomiar narzedzi z wykorzystaniem laserowych systemow pomiarowych DIGILOG. Idealna wspdtpraca widoczna jest rowniez w interfejsie
sprzetowym. Ma on budowe modutowg i umozliwia rozszerzenie w najprostszy sposéb w przypadku stosowania kolejnych systemoéw
pomiarowych.
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* Kontrola g#bfilu narzedzia

ola pojedynczego ostrza

Kompensacja zuzycia

. Kompensacja osi maszyny

MicroWearControl
RunoutControl

3D ToolControl

SpindleControl
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DIGILOG

Kalibracja DIGILOG

ProfileControl

GrindControl

OrientateTool

ToolTipControl

ChamferControl

ConicalToolControl
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www.blum-novotest.com

Blum-Novotest s.r.o. | Tovacovského 318 | 767 01 Kromériz | Czech Republic

Tel. +420 573 352755 | info@blum-novotest.cz

Biuro Polska
Tel. +48 12 38 32 408 | polska@blum-novotest.cz
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